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Grundlagen Schmiertechnik

Unterschiedliche Anwendungen und Betriebsbedingungen
fordern spezifische Losungen der Schmiertechnik.

In der Schmiertechnik ist es wichtig den
geeigneten Schmierstoff mit dem

richtigen Schmiersystem in der
geforderten Menge zum
richtigen Zeitpunkt dem
Walzlager zuzufthren.
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Warum Walzlagerschmierung?

Ursachen fir vorzeitige Lagerausfalle \

Verunreinigung

Ermidung

Unzureichende Schmierung

Unsachgemalier Einbau
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Walzlager Schmiertechnik
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,,Manuell“_ und ,Einzelpunkt® - Schmierung ,Zentral“ — Schmierung
%3 N (Schmier-Systeme/Anlagen)
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,Lebensdauer” - Schmierung -~ N
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Medium: Schmierstoff Lubrication
Methode: Schmiersystem Solution
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Maschinenbauteil: Walzlager } SKF




Einblicke in die SKF Schmiertechnik

Kurze Vorstellung der Schmiersystem-Varianten:

1. Einzelpunktschmiersystem (SKF System 24)

2. Einleitungsanlagen (SKF MonoFlex)

3. Progressivanlagen (SKF ProFlex)
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Einblicke in die SKF Schmiertechnik

\

Einzelpunkt-Schmiersystern SKF Automatic Lubricator
LAGD 125 und LAGD 60

- Abgefillte Ole und Fette von SKF

- Variabel Einstellbar 1-12 Monate

- Betriebsdrtcke bis 5 bar

- Umgebungstemperatur -20°C bis +60°C

LAGD 125/WA?

\_/

SKF SySTEM 24

loma ubric

Einheit 60 ml
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Einblicke in die SKF Schmiertechnik

Einleitungsanlagen SKF MonoFlex

- kleine bis mittelgrof3e Maschinen
- Ole und Schmierfette NLGI 000 bis 2

; - Anwendungsbeispiele:

Y @ Werkzeugmaschinen,
Druckmaschinen,
Textilmaschinen,
Nutzfahrzeuge

sﬁj - Leitungslangen bis ca. 20 Meter
- Modulares System
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Einblicke in die SKF Schmiertechnik

Progressivanlagen
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SKF ProFlex

- kleine bis mittelgrof3e Maschinen
- Ole und Schmierfette NLGI 000 bis 2
- Anwendungsbeispiele:

C“ -

oY Windkraftanlagen,
Druckmaschinen,
Industrie,

Baumaschinen
- Leitungslangen bis ca. 150 Meter
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SCh m ierteCh N | k | Auswahl der geeigneten Schmiertechnik

iﬂ -l Auswahl der geeigneten Schmiertechnik:

Auswabhlkriterien:
- Art des Schmierstoffs
- Art der Schmierung
- Anzahl und Ausdehnung
- Mengenbedarf
- Steuerung und Uberwachung
- Energiezufuhr
- Anwendungsbedingte Aufgabenstellung

- Umwelteinflisse
ﬂ' - Gesetzliche oder betriebliche Bestimmungen
- Zulassungen oder vorhandene Schmiertechniken
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Schmierstoffbeanspruchung: \

- Haltbarkeit des Schmiermediums

- Stabilitdt des Mediums

- Materialvertraglichkeit

- Forderbarkeit (Kompressibilitat, Entspannungsverhalten)




SKF Tools / DialSet

SKF DialSet

Schnelle Nachschmierberechnungen

Das Schmierfristen-Berechnungsprogramm SKF
DialSet unterstutzt den Anwender bei der
Einrichtung der automatischen SKF
Schmierstoffgeber. Nach Eingabe der
Anwendungskriterien und Auswahl des Schmierfetts
zeigt das Programm die richtigen Einstellungen fur
den autcmatischen SKF Schmierstoffgeber an. Es
ermaoglicht auch schnelle und einfache
Schmierfristen- und Mengenberechnungen.

e Schnelle Berechnung der Schmierfristen in
Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen

# Berechnungen basieren auf den SKF
Schmierungstherorien

e Die Schmierintervalle werden in Abhangigkeit
vom ausgewahlten Fett berechnet, wedurch das
Risike von Mangel- oder Uberschmierung
reduziert und der Fettverbrauch optimiert wird

e Die Berechnungen bericksichtigen die
Fettschmierraten automatischer SKF
Schmiersysteme und erleichtern so die Auswahl
der richtigen Schmierstoffgebereinstellung

# Die empfchlene Fettmenge hangt ven der
Fettauffullrichtung ab (seitlich cder W33) und
tragt so zu einem optimalen Fettverbrauch bei

* Vollstandige Liste mit Zubehér fur SKF SYSTEM
24 im Lieferumfang enthalten
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DialSet App fur
Smartphones

() SKF DialSet

DialSet unabhdngige
Version

Optionen Drucken Sprache  Uber..

1| Berechnungen Auswahllafel | Zubehor
LBgE daten
Apmessungen agerat
d mDEl 34 [Mpgmovenﬂoeamgs v]
o w0l 7.09
B kX 134
mm in
Fett
© Andere () LGHB2 LGHP2 LGFP2
LGEV2 LGwm1 LGMT2 @ LGWM2
LGEM2 LGER2 LGLTZ
© LeWA2 LGMTZ  © LGGB2

Betriebsbedingungen

Drehzahi n = Tag Verunreinigung/ Feuchiigkeit: Hoch
2000 £ pm 24 [ st Belastung: Hoch
StoRbelastung: Nein

Umgebungstemperatur: Durchschnitiich

Lagerbetriebstemperatur
€ Gering: 47 bis 63 °C

Einbaulage: Horizontal

Normal: 63 bis 78 °C.

Auffiiiung: Von der Seite

Hoch: 78 bis 93 °C

Drehender AuRenring: Nein

@ Sehrhoch: 93 bis 107 °C

O da

@ Nein
Ergebnisse
terelub: torelub:
Schmierfrist Korrigierte
6200 st 400 st 2
Gp! af:
Fetimenge Zufthrrate e —
310 g 1.69 gTag

Eitte beachten: 1/1
Beim Eindringen schmutziger Partikel muss haufiger
nachgeschmiert werden als in den Schmierfristen angegeben;
dadurch reduzieren sich die negativen Einflisse der
Fremdkoérper auf das Schmierfett und die Schaden, die durch
das Uberrollen der Schmutzpartikel entstehen. Flissige
Verunreinigungen (Wasser und Prozessflissigkeiten)
erfordern ebenfalls kirzere Schmierfristen. Bel starken
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit




